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The invention relates to a clamping unit (32), in 
particular for centreless lathes (1 ), with wedge- 
shaped clamping elements (19, 20) and a drive 
for moving the clamping unit on the carriage bed 
(18). The clamping action is composed of 
preliminary clamping by the clamping motor (34) 
and by a self-clamping effect which results from 
the round bar (2) bearing against the clamping 
elements (19, 20) and from the torque which it 
has from the turning operation. The preliminary 
clamping force can be preselected by the 
clamping motor (34). The self-clamping effect 
results in a torque-dependent clamping force. To 
achieve the self-clamping effect in a bar (2) 
loaded by torque, the wedge-shaped clamping 
elements (19, 20) are arranged in such a way 
that their tips or narrow ends (28, 81 ) point in the 
opposite direction and the longitudinal extent of 
the wedge form is orthogonal on the longitudinal 
axis of the bar. The clamping elements can be 
preset in the radial direction relative to the bar to 
be clamped. 
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@ Spanneinheit fur Rundmateriai 

(57) Die Erfindung betrifft sine Spanneinheit (32), insbesonde- 
re fur spitzenlose Drehmaschinen (1) mit keilfdrmigen 
Spannelementen (19, 20) und einem Antrieb zum Verfahren 
der Spanneinheit auf dem Wagenbett (18). Die Spannwir- 
kung setzt sich zusammen aus einer Vorspannung durch den 
Spannmotor (34) und durch einen Selbstspanneffekt, der 
durch den an den Spannelementen (19, 20) aniiegenden 
runden Stab (2) und dessen Drehmoment, das er aus dem 
Drehvorgang mitbringt, entsteht. Die Vorspannkraft durch 
den Spannmotor (34) ist vorwahlbar. Durch den Selbst- 
spanneffekt ergibt sich eine drehmomentabhangige Spann- 
kraft. Zur Erzielung des Selbstspanneffektes bei einem mit 
einem Drehmoment belasteten Stab (2) sind die keilformi- 
gen Spannelemente (19, 20) so angeordnet, daft ihre Spitzen 
oder Schmalenden (28. 81) in entgegengesetzte Richtung 
weisen und die Langserstreckung der Keilform orthogonal 
Bk auf der Langsachse des Stabes steht. Die Spanneiemente 

C* kdnnen in radialer Richtung relativ zum zu spannenden Stab 
* voreingestellt werden. 
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Spanneinheit far 
Rundmaterial nach dem Oberbegriff von Anspruch 1. 
Derartige Spanneinheiten werden insbesondere bei der 
Dreh-, Schal- und Schleifbearbeitung zum Spannen und 
Bewegen der metallischen runden Stangen im einge- 
spannten Zustand eingesetzt, z. B. urn die Stangen durch 
die Bearbeitungsmaschine zu transportieren. 

Es sind spitzenlose Schalmaschinen bekannt, mit de- 
nen warmgewalzter Rundstahl zu Blankstahl veredelt 
wird. Auch andere metaliische Werkstoffe kdnnen mit 
diesen Maschinen geschalt werden. Bei der Schalbear- 
beitung rotiert das Rundmaterial fast nicht um seine 
Langsachse. Mit einem umlaufenden Messerkopf, der 
eine zentrale Durchgangsbohrung aufweist und der mit 
in diese Durchgangsbohrung hineinragenden Schalmes- 
sern auf wendelformiger Bahn einen Span geringer Tie- 
fe und groBer Breite vom Umfang des Rundmaterials 
abschalt, wird das Rundmaterial geschalt Mit der Aus- 
nahme von sehr kurzen Staben oder Rohren macht die 
spitzenlose Dreh- oder Schleifbearbeitung das Verfah- 
ren und die Maschine unabhanigig von der Lange der zu 
bearbeitenden Werkstucke. Mindestens auf einer Seite 
der Bearbeitungsstelle wird das Werkstuck radial in ei- 
ner vorbestimmten Position zentrisch zur Drehachse 
des Messerkopfes gefuhrt und axial durch die Maschine 
transportiert Zum Transport werden bei derartigen 
Maschinen meistens einlaufseitig des Messerkopfes ein 
oder mehrere Paare von Transportrollen eingesetzt und 
auslaufseitig verwendet man in der Mehrzahl der Falle 
einen Spannwagen, auf dem eine Spanneinheit angeord- 
net ist und der auf dem Maschinenbett der Schalmaschi- 
ne um ca. ein bis zwei Meter hin und her verfahrbar ist 
Der Spannwagen mit der Spanneinheit darauf dient da- 
zu, das Rundmaterial von dem Augenblick an, in dem 
das hintere Ende des Rundmaterials die Einschubrollen 
verlaBt, gegen Verdrehen durch das Schnittmoment zu 
sichern und aus der Schalmaschine herauszuziehen. Die 
Umfangskraft am Rundmaterial, die in dem Schnittmo- 
ment ihren Ursprung hat, ist deutlich grofler als die 
erforderliche Vorschubkraft Die Obergabe der Trans- 
portbewegung von den einlaufseitigen Transportrollen 
auf den auslaufseitigen Spannwagen soil ohne Einbruch 
bei der Vorschubgeschwindigkeit und mit konstantem 
Schnittmoment erfolgen. Grundsatzlich soil das zu scha- 
lende Rundmaterial konzentrisch zur Drehachse von 
Hohlwelle mit Messerkopf gefuhrt werden. Kleinere 
Abweichungen davon kommen jedoch in der Praxis im- 
mer wieder vor. 

Aus der DE-OS 24 49 579 ist eine Vorrichtung zum 
Einspannen und Ausziehen von langem Profilmaterial 
aus einer Werkzeugmaschine, z. B. einer Ziehmaschine 
bekannt, die zwei Spannelemente aufweist, die in einem 
gemeinsamen Spannwagen beweglich gelagert sind, die 
keilformig ausgebildet sind und wobei der JCeilwinkel 
selbstspannend ausgelegt ist Die Keile, die auch die 
Spannelemente bilden, sind in einer Langsebene des 
auszuziehenden Stabes angeordnet Sie werden mit Fe- 
derkraft gegen das Profilmaterial angelegt und spannen, 
sobald das Profilmaterial die Spannbacken in die keil- 
fdrmigen Taschen am Spannwagen hineinzieht. 

Die Spannkeile werden durch ein weiteres, auBen an 
die Spannkeile angelegtes Keilepaar mit einem groBe- 
ren ICeilwinkel auf den zu spannenden Durchmesser 
voreingestellt 

Diese Losung versagt, wenn das Profilmaterial im we- 
sentlichen nicht gezogen sondern gegen Verdrehung 



gesichert transportiert werden muB, weil unter diesen 
Umstanden die gezeigte Selbstspannung nicht funktio- 
niert 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 

5 Spanneinheit zu schaffen, die Rundmaterial, das im we- 
sentlichen gegen Verdrehung gesichert werden soli und 
zusatzlich axial transportiert wird, unter Zuhilfenahme 
des Selbstspanneffektes transportieren kann. 
Diese Aufgabe wird durch die Merkmale von Patent- 

io anspruch i geldst Dadurch wird das Spannsystem in die 
Querebene des Rundmaterials geschwenkt Durch die 
relative Anordnung der Spannkeile zueinander wird 
ausschliefllich die Drehbewegung des Rundmaterials fur 
den Spannvorgang ausgenutzt Das hat den positiven 

15 Effekt, daB die Einfederung der Spanneinheit bei der 
Selbstspannung auf den Vorschubweg des Rundmateri- 
als keinen Einflufl hat und alle Schwankungen dieser 
Einfederung fur einen prazisen Axialtransport des 
Rundmaterials aufler Betracht bleiben kdnnen. Die 

20 Keilform ist im weiteren Sinne zu verstehen. Die Kcil- 
oberflache muB nicht eben sein, der Keil kann anstelle 
der ebenen Schrage auch spiralformig ausgebildet scm. 
Das Anwachsen der Keildicke muB nicht linear erfolgen 
Bei dem Einsatz des erfindungsgemaBen Spannsystems 

25 bei Schalmaschinen ist ein progressives Anwachsen der 
Keildicke vorgesehen, wodurch die zu beriicksichtigen- 
den Span- und Spannbedingungen von im Drehschal- 
prozeB befindlichen Staben in besonderer Weise be* 
rucksichtigt werden. 

30 Die Prazision des Axialtransportes ist insbesondere 
bei den eingangs beschriebenen spitzenlosen Schalma- 
schinen zur Sicherstellung konstanter Schalbedingun- 
gen in der SchluBphase des Schalprozesses eines Stuk- 
kes Rundmaterial von Bedeutung. 

35 In einer speziellen Ausgestaltung der Erfindung nach 
Anspruch 2 ist vorgesehen, die Spannelemente fiir jeden 
Durchmesser mit einer Einrichtung vorzupositionieren. 
so daB nur noch ein konstanter Spannweg von den 
Spannelementen fur den einzelnen Spannungsvorgang 

40 zuruckgelegt werden muB. 

In Weiterfuhrung dieses Merkmals ist nach Anspruch 
3 vorgesehen, das gefederte Anlegen der Spannelemen- 
te an das zu spannende Rundmaterial mit der Einrich- 
tung zur Voreinstellung der Spannmittel auf einen vor* 

45 wahlbaren Durchmesser zu kombinieren. 

Insbesondere ist eine Weiterbildung der Erfindung 
nach Anspruch 4 vorgesehen. Dadurch kann der An- 
trieb fiir die Voreinstellung gleichermaBen fiir die An- 
stellung der Spannbacken fur den einzelnen Spannvor- 

50 gang eingesetzt werden. 

In Weiterfuhrung der erfinderischen Idee ist nach An- 
spruch 5 vorgesehen, die Spannbacken gefedert an den 
gegen Drehung zu sichernden Stab anzulegen und da- 
durch die Voraussetzungen fur die Selbstspannung zu 

55 schaffen. Die Kraft mit der die Spannelemente an den 
Stab angelegt werden ist dabei kleiner ais 50% der er- 
forderlichen Spannkraft Dabei soli die vorwahlbare 
Andriickkraft die Spannkraft erganzen, so daB der Keil- 
winkel der Spannelemente grdBer als der Reibwinkel 

60 gewahlt werden kann. Damit wird ein Festklemmen des 
zu spannenden Rundmaterials nach Zurucknahme der 
Andriickkraft sicher vermieden. 

Um die bei Schalmaschinen notwendige Mittenjustie- 
rung des geschalten Rundmaterials nicht zu beeintrach- 

65 tigen ist nach einem Ausgestaltungsmerkmal der Erfin- 
dung vorgesehen, alle Spannelemente synchron zu be- 
wegen. Die Synchronisationsmittel sorgen fiir eine 
gleichzeitige Bewegung ailer Spannelemente um glei- 
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che Wege. Hierzu sind die Keilwinkel aller gleichzeitig daran in Transportrichtung des Spannwagens 32. Eine 
spannenden Spannelemente gleich. Sttitzrolie 39 stellt den Eingriff von Verzahnung 22 und 

Bevorzugt ist die Verwendung von geraden Keilen Zahnritzel 23 sicher. 
zur Erzielung der Selbstspannwirkung vorgesehen, die Die Schalmaschine 1 besteht aus einem Gehause 3, in 
in baulich einfacher Weise steif gelagert und dennoch 5 dem eine Hohlwelle 4 in Lagern 26, 27 drehbar aufge- 
leichtgefuhrt werden konnen. nommen ist einem an der Einlaufseite der Hohlwelle 

Altemativ ist eine Verwendung von Spannelementen angeordneten Messerkopf 5 mit daran befestigten 
vorgesehen, die Spannflachen aufweisen, die in der Schalmessern 53 und 54, die auf wendelf6rmiger Bahn 
Formeines Windungsabschnittes einer Spirale ausgebil- den runden Stab 2 absch&len und einer hinteren Ftih- 
det sind. Diese Form entsteht, wenn man ein Keilstuck 10 rung mit FQhrungsrollen 30, auslaufseitig des Messer- 
um eine Welle wickelL kopfes 5. Die Hohlwelle wird von einem Treibriemen 29 

Das Anwachsen der Fteildicke muB dabei nicht pro- in Drehung versetzt 
portional zur Lange des Keiles erfolgen. Durch eine Die Spanneinheit 32 hat eine ahnliche Funktion wie 
leicht konkave Ausbildung der Keilform kann eine pro- der Einschubapparat 6, sie muB den runden Sub 2 ge- 
gressive Spannkraft fur gr6Bere Durchmesser der zu 15 gen Verdrehung um seine Langsachse sichern und aus 
spannenden Stabe entwickelt werden. Deshalb ist vor- der Schalmaschine ausziehen. Die Spanneinheit kommt 
rangig vorgesehen, die Spannelemente in der Form aus- nur fur das hintere Langsende des runden Stabes 2 zum 
zubilden, daB der Krummungsradius der Spannflachen Einsatz, dann, wenn die Einschubrollen 7-10 den Stab 
am dickeren Ende der "Keile" kieiner ist als an deren nicht mehr fassen kdnnen. 

dunnem Ende. Eine vorrangige Verwendung der Erfin- 20 Die Spanneinheit 32 besteht aus einem Rahmen 37, 
dung ist bei Schalmaschinen zu sehen, die spitzenlos das mit FQhrungsrollen 11, 13, 14, 15, 16 und 17 an Fuh- 
arbeiten und die mit leicht schrag gestellten Einschub- rungen auf dem Wagenbett 18 verfahrbar ist Die 
rollen das Rundmaterial mit einer langsamen Drehung Spanneinheit 32 ist far den Transport auf dem Wagen- 
um seine Langsachse achsial durch die Schalmaschine bett 18 mit einem Transportarm 38 an der Transport- 
fiihren und dabei auf wendelf6rmiger Bahn das Rund- 25 stange 12 angelenkt Die Spannung des runden Stabes 
material abschalen. Die Transportbewegung des Rund- erfolgt durch die keilfdrmigen Spannelemente 19, 20, die 
materials mit leichtem Drall durch die leicht schrag ge- sich uber parallele RollenfQhrungen 31, 33 am Rahmen 
steilten Einschubrollen ist aus der DE-PS 25 31 320 be- 37 in radialer Richtung des Stabes 2 abstfltzen. Die Spit- 
kannt Der Drall wird bei der Erfindung zur Spannung zen oder Schmalenden 28, 81 der keilfdrmigen Spann- 
desRundmateriaisgenutzt 30 elemente weisen in entgegengesetzte Richtung. Die 

Wie an sich bekannt ist in erster Linie daran gedacht, Langserstreckung der Keile ist orthogonal zur Langser- 
das Rundmaterial exakt zentrisch zu der Drehmitte von streckung des runden Stabes 2. Das Spannsystem ist in 
Hohlwelle und Messerkopf zu fuhrea Die in der Praxis einer Querebene des runden Stabes 2 angeordnet. Die 
ublichen Abweichungen von der theoretisch exakten Bewegung der keilformigen Spannelemente 19, 20 wird 
Mitte sollen dabei auBer Betracht bleiben. 35 durch den Spannmotor 34 gesteuert Die Steuermittel 

Die Erfindung wird im einzelnen anhand der in der umfassen neben dem Spannmotor 34 ein zentrales Steu- 
Zeichnung wiedergegebenen bevorzugten Anwendung errad 21, damit verzahnte Spindelrader 24, 25 und Ge- 
auf eine Schalmaschine erlautert Dabei zeigen: windespindeln 36, 39, die in die als Spannbacken ausge- 

Rg. 1 eine Schalmaschine mit auslaufseitigem Spann- bildeten Spannelemente 19, 20 eingreifen. Die Gewinde- 
wagen, teilweise im Schnitt; 40 steigungen der Spindeln 36, 39 sind absolut gleich groB, 

Fig. 2 eine Schalmaschine mit einer anderen Ausftth- haben jedoch unterschiedliche Vorzeichen. Damit wird 
rungsform einer Spanneinheit, teilweise im Schnitt; erreicht, daB bei Drehung des zentralen Steuerrades 21 

Fig. 3 einen Teilschnitt durch Fig. 2 nach Linie IIMI1; die Spannelemente 19, 20 um gleiche Wege in entgegen- 
Fig.4einenTeilschnittnachLinieIV-IVinFig. t; gesetzte Richtungen bewegt werden. Der Zwischen- 

Fig. 5 eine Darstellung einer Spanneinheit entspre- 45 raum zwischen den Spannflachen der Spannelemente 
chend Fig. 4 mit einer anderen AusfQhrungsform der 19, 20 ist von konstanter Breite und verandert sich mit 
Spanneinheit; der Verschiebung der Spannelemente parallel zu den 

Fig. 6 eine Darstelung entsprechend Fig. 4 fur eine RollenfQhrungen 31. 33. Mit dem Spannmotor 34 wer- 
weitergebildete AusfQhrungsform; den die Spannelemente 19,-20 in entgegengesetzte Rich- 

Fig. 7 eine Schnittdarstellung nach Linie VII- VII in 50 tungen so verfahren, dafl sie an den zu spannenden run- 
Fig. 6. den Stab 2 zur Anlage gebracht werden und eine Vor- 
Flg. 1 zeigt eine Schalmaschine 1 mit einem Einschub- spannkraft erzeugen, die unter 50% der erforderlichen 
apparat 6 einlaufseitig vor der Schalmaschine und einer Spannkraft liegt Der Motor bringt dabei ein vorwahl- 
als Spannwagen ausgebildeten Spanneinheit 32, die aus- bares Drehmoment auf, bei dessen Erreichen die Spann- 
laufseitig der Schalmaschine 1 auf einem Wagenbett 18 55 bewegung automatisch beendet wird. Unter der Wir- 
von einer Transportstange 12 hin und herbewegt wird kung des Torsionsmomentes, das aus der Schnittkraft 
Der Einschubapparat 6 besteht aus einem Gehause, in des Stabes 2 in der Schalmaschine resultiert, erganzt 
dem zwei Paar drehangetriebener Einschubrollen 7, 8, 9, sich die auf den runden Stab 2. wirkende Spannkraft in 
10 gelagert sind Die Einschubrollen 7— lOspannen ei- dem erforderlichen MaBe, so daB sich die Gesamtspann- 
nen metallischen runden Stab 2 radial ein und transpor- 60 kraft fQr den Stab stets in Abhangigkeit vom zu uber- 
tieren ihn auf derMaschinenmitte 59 in axialer Richtung nehmenden Torsionsmoment einstellt 
durch die Schalmaschine. Die*Maschinenmitte~59fallt Je groBer der Durchmesserbereich der zu spannen- 
zusammen mit der Langsachse des Rundmaterials 2. Die den Stabe ist, desto langer werden die- keilfdrmigen 
Einschubrollen 9, 10 bilden mit ihren Langsachsen einen Spannelemente 19, 20. 

Winkel von ca. 85° zur Maschinenmitte 59/ Ein im Ge- 65 Zur Erweiterung des zu spannenden Durchmesserbe- 
hause des Einschubapparates 6 zusammen mit den Ein- reiches der runden Stabe 2 ist die in Fig. 5 dargesteilte 
schubrollen 7-10 drehangetriebenes Zahnritzel 23 ver- AusfQhrungsform bestimmt Die dort gezeigte Spann- 
schiebt die Transportstange 12 mit dem Spannwagen 32. einheit 42 ist mit FQhrungsrollen 61, 62, 63 und 65 auf 
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dem Wagenbett 18 verfahrbar. Die Hin- und Ruckbewe- 
gung der Spanneinheit 42 wird durch die Transportstan- 
ge 12 und den Transportarm 58 auf das Gehause 57 der 
Spanneinheit 42 ttbertragen. 

Die keilformigen Spannelemente 49, 50 sind so ange- 5 
ordnet daB ihre Spitzen oder Schmalenden in entgegen- 
gesetzte Richtung weisen und ihre Langserstreckung 
orthogonal zur Langsachse des runden Stabes 2 ange- 
ordnet ist Sie werden radial zum runden Stab 2 durch 
die Stellspindeln 44, 45 auf den Durchmesser des runden 10 
Stabes voreingestellt Die Einrichtung zur Voreinstel- 
lung der Spannelemente umfaBt neben den Stellspin- 
deln 34, 45 mit den Tragplatten 30, 55 die Stellmuttern 
46, 47, die auf der Welle 56 angeordneten und mit den 
Stellmuttern kammenden Zahnrader 48, 52 sowie den 15 
Spannmotor35. 

Die Stellspindeln 44, 45 sind im Gehause 57 verschieb- 
bar gelagert und werden von den Stellmuttern 46, 47 
positioniert Sie tragen an ihren nach innen gerichteten 
Enden Tragplatten 40, 55, die im Gehause 57 gegen 20 
Verdrehen gesichert gefuhrt sind Die Stellmuttern sind 
ortsf est aber drehbeweglich im Gehause 57 gelagert Sie 
tragen an ihrem aufleren Umfang eine Verzahnung und 
werden von den Zahnradern 48, 52 bzw. dem Spannmo- 
tor 35 gedreht Bei Drehung der Welle 56 durch den 25 
Spannmotor 35 werden die Tragplatten 40, 55 um glei- 
che Wege radial zum runden Stab 2 im Sinne einer 
Vorspannbewegung oder zum Losen der Spannung in 
entgegengesetzte Richtung verstellt 

Erganzend zur Vorspannung durch den Spannmotor 30 
35 kommt auch bei dieser AusfOhrungsform ein Selbst- 
spanneffekt hinzu. Hierzu sind die keilformigen Spann- 
elemente 49, 50 mit Rollenftthrungen 41, 43 an den Trag- 
platten 40, 55 abgestutzt Die gesamte Einspannung mit 
Vorspann-Anteil und Selbstspann-Anteil funktioniert 35 
dartiberhinaus, wie oben zu Fig. 4 beschrieben. Zur Syn- 
chronisation der Bewegung der Spannelemente 49, 50 
ist eine Wippe 51 am Gehause 57 gelagert, die mit Kop- 
pelstflcken 60, 66 an den Spannelementen angelenkt ist 
Die Wippe 51 erzeugt eine gegenlaufige Bewegung der 40 
Spannelemente um gleichgroBe Wegstrecken, was zu 
einer mittigen Spannung des runden Stabes 2 ftlhrt Zur 
Vorpositionierung der Spannelemente 49, 50 in vertika- 
ler Richtung sind Federelemente 73, 77 vorgesehen. Sie 
stellen sicher, daB ein ausreichender Weg der Spannele- 45 
mente 49, 50 bei der Einfederung durch die Selbstspan- 
nung zur Verfiigung steht 

Eine weitere Ausftthrungsform der Erfindung ist in 
den Fig. 2 und 3 gezeigt Die Schalmaschine 1 und auch 
der nicht gezeigte Einschubapparat sind gegeniiber 50 
Fig. 1 unverandert Auslaufseitig der Schalmaschine ist 
die Spanneinheit 72 angeordnet die vermitteis der 
Transportstange 12 und dem vom Gehause 67 abkra- 
genden Transportarm 78 in der oben beschriebenen 
Weise hin und herbewegt wird Die Spanneinheit 72 55 
tragt zwei um ihre Langsachse drehbare Spannrollen 69, 
70, die achsparallel zum runden Stab 2 auf gegeniiber 
liegenden Seiten desselben angeordnet sind Die Spann- 
rollen 69, 70 sind nicht zylindrisch sondern, wie aus der 
Stirnansicht nach Fig. 3 ersichtlich mit spiralfdrmiger 60 
Kontur ausgebildet Die Spiralen sind in entgegenge- 
setzter Richtung gewickelt Ihre Form ist ahniich der 
eines um einen Zylinder gewickelten Keiles mit entge- 
gengesetzter Wicklungsrichtung. Die Spannrollen 69, 70 
sind starr mit Kettenradern 74, 75 verbunden und ihre 65 
Bewegung ist mit einer beide Kettenrader umspannen- 
den Kette 68 synchronisiert Mit der Kette 68, die von 
einem Spannmotor 64 kraftabhangig gesteuert wird, 



werden die Spannflachen 79,80, synchron so gedreht, bis 
sie an dem auf Maschinenmitte 59 positionierten Stab 
zur Antage kommen und eine durch das Drehmoment 
des Spannmotors 64 vorbestimmte Vorspannkraft auf 
den runden Stab 2 austtbea Darflberhinaus baut sich die 
Gesamtspannkraft mit Hilfe des Selbstspanneffektes 
auf, der daraus resultiert, daB der mit dem Schnittmo- 
ment belastete runde Stab 2 die Spannrollen 69, 70 im 
Sinne einer Verstarkung des Spanneffektes und einer 
Verengung des wirksamen Abstandes zwischen den 
Spannflachen 79, 80 dreht 

Die weitergebildete Ausfuhrungsform der Erfindung 
nach Fig. 6 entspricht im wesentlichen der Ausfiih- 
rungsform nach Fig. 4. Sie umfaBt ein Gehause 87, in 
dem zwei als Spannbacken ausgebildete Spannelemente 
89, 90 den runden Stab 2 einspannen. Die Spannelemen- 
te sind in Kalotten 82, 83 in einer Querebene zum Stab 2 
mit Rollenfflhrungen 93 bewegiich gelagert Die Kalot- 
ten 82, 83 stfltzen sich in gehdhlten Ausnehmungen im 
Gehause 87 ab. Die Kalotten 82, 83 sind U-f6rmig aus- 
gebildet und sichem die Spannelemente 89, 90 mit ihren 
Wangen 94, 96 gegen Verschiebung in Langsrichtung 
des Stabes 2. An den AuBenseiten der Wangen sind 
Fender 98 vorgesehen, die die Position der Spannele- 
mente 89, 90 und der Kalotten 82, 83 am Gehause ab- 
stutzen. Die Kalottenform dient der Optimierung der 
Anlage der Spannelemente am Stab 2. Diese Ausbildung 
der Abstutzung der Spannelemente erlaubt auch die 
Spannung von konisch geschalten Staben 2 oder Drah- 
ten. 

Die Spannelemente 89, 90 werden von Stellspindeln 
86, 92 in einer Querebene des Stabes 2 in entgegenge- 
setzter Richtung fur den Spann- und Losevorgang syn- 
chron verstellt Der Versteilmechanismus umfaBt einen 
Spannmotor 84, der mit einem Spannrad 91 zwei Stirn- 
rader 94, 95 antreibt die mit den Stellspindeln 86, 92 
drehfest verbunden sind 

Die Stellspindeln 86, 92 und die Radien 85 der Kalot- 
ten 82, 83 sind so angeordnet daB die Spindeln im Mit- 
telpunkt des Kreises angeordnet sind, der die Kalotten- 
form bildet 

Die Spannflichen 90, 99 sind in der Darstellung nach 
Fig. 6 konkav ausgebildet Diese Gestaltung der Spann- 
flachen 90, 99 erlaubt einen progressiven Spannkraft- 
verlauf bei grdBer werdendem Durchmesser des zu 
spannenden Stabes. Hierzu ist die Kriimmung der 
Spannflachen 90, 99 am dickeren Ende 100 kleiner als an 
deren schlankerem Ende. 



Patentansprtiche 

1. Spanneinheit (32) fur Rundmaterial (2), die die 
folgenden Merkmale aufweist 

a) zwei Spannelemente (19, 20), die auf gegen- 
Qberliegenden Seiten des Rundmaterials (2) 
anliegen, 

b) einen beide Spannelemente (19, 20) tragen- 
denRahmen(37), 

c) Steuermittel (34, 21, 24, 25, 36, 39) zur Ein- 
stellung der Spannelemente (19, 20) , 

d) mindestens ein Spannelement (19) ist keil- 
fdrmig ausgebildet 

e) der Rahmen (37) ist auf Fflhrungen (Wagen- 
bett 18) mit einem Antrieb (23, 12, 38) hin und 
her verfahrbar, 

gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale: 

f) mindestens ein spitzes Ende (28; 81) der 
Keile/des Keiles weist beim Spannen tangenti- 
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al vom Rundmaterial weg, 

g) die Keilform steht etwa im rechten Winkel 
zur Langsachse (59) des Rundmaterials (2), 

h) die Spannelemente sind in einer Querebene 
des zu spannenden Rundmaterials (2) gegen* 5 
lauf ig beweglich. 

2. Spanneinheit fQr Rundmaterial nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch das folgende Merkmal: 

i) eine Einrichtung (33, 52, 48, 46, 47, 45, 44) zur 
Voreinstellung der Spannmittel (49, 50) auf ei- 10 
nen auswahlbaren Durchmesser der zu span- 
nenden Rundmaterialien (2). 

3. Spanneinheit fiir Rundmaterial nach einem der 
Anspruche 1 oder 2, gekennzeichnet durch das fol- 
gende Merkmal: 15 

j) die Einrichtung (35, 32, 52, 48, 47, 45, 44) zur 
Voreinstellung der Spannmittel (2) auf einen 
vorwahlbaren Durchmesser ist elastisch ge- 
puffert 

4. Spanneinheit fiir Rundmaterial nach Anspruch 3, 20 
gekennzeichnet durch das folgende Merkmal: 

k) die elastische Puff erung der Einrichtung (35, 
32, 52, 48, 47, 45, 44) zur Voreinstellung der 
Spannmittel (49, 50) ist an deren Antrieb (23, 
12,38)vorgesehen 25 

5. Spanneinheit far Rundmaterial nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch die folgenden Merkmale: 

1) die Steuermittel (34, 21, 24, 25, 36, 39) sind als 
elastische Kraftspeicher ausgebildet, die die 
Spannelemente (19, 20) mit vorwihlbarer 30 
Kraft zusammendriicken, 
m) die Kraft der Steuermittel (34, 21, 24, 25, 36, 
39) ist kleiner als 50% der Spannkraft 

6. Spanneinheit fiir Rundmaterial nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch das folgende Merkmal : 35 

n) Synchronisationsmittel (21, 24, 25) fur die 
Spannelemente (19, 20), 

7. Spanneinheit far Rundmaterial nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch das folgende Merkmal: 

o) die Spannmelemente (19, 20) sind als gerade 40 
Keile ausgebildet, 

8. Spanneinheit fur Rundmaterial nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch das folgende Merkmal: 

p) die Spannelemente (69, 70) sind an ihrer 
Spannflache (79, 80) als Windungsabschnitte 45 
einer Spirale ausgebildet 

9. Verwendung einer Spanneinheit nach Anspruch 
1 auslaufseitig einer Schalmaschine mit einem ein- 
laufseitigen Transportrollenpaar (9, 10) mit schrag 
zur Durchlaufrichtung des Rundmaterials (2) ange- 50 
stellten Transportrollen (9, 10) fur Rundmaterial 

10. Spanneinheit fur Rundmaterial nach Anspruch 
1, gekennzeichnet durch das folgende Merkmal: 

q) die Spannelemente (89, 90) sind in einer 
Langsebene des Stabes (2) schwenkbar (Kalot- 55 
ten 82, 83) im Gehause gelagert und die Stell- 
elemente (86; 92) fQr die Spannelemente- sind 
im Mittelpunkt der Schwenkbewegung ange- 
ordnet. 

11. Spanneinheit fQr Rundmaterial nach Anspruch 60 
1, gekennzeichnet durch das folgende Merkmal: 

r) Die Spannelemente- (19, 20) sind symme- 
trisch zu einer Spannmitte (59) der Spannein- 
heit (32) angeordnet 

65 
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